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Abstract 



The invention relates to a coating composition, the production of wallpapers, and wallpapers produced 
therewith. The coating composition contains specific parts by weight (a) of an acrylic acid ester or of an 
acrylic acid copolymer having a comonomer content of below 20% by weight, (b) of a styrene-acrylic acid 
ester copolymer (having a higher styrene or polystyrene content compared with (a)), (c) of calcium 
carbonate, (d) of kieselguhr, (e) of talc, (f) of a titanium dioxide pigment, (g) of hollow glass spheres and/or 
hollow plastic articles and/or hollow plastic microspheres and/or filled hollow plastic spheres with specific 
particle diameters and specific fibres. 
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© Beschichtungszusammensetzung ftir Tapeten und daraus hergestellte Tapeten. 

© Die Erfindung betrifft eine Beschichtungszusammensetzung, die Herstellung von Tapeten, sowie daraus 
hergestellter Tapeten. Die Beschichtungszusammensetzung enthalt bestimmte Gewichtsteile (a) eines Acrylsau- 
reesters Oder eines Acrylsaureestercopolymeri sates mit einem Comonomeranteil unter 20 Gew.-%, (b) eines 
Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates (mit einem gegentiber (a) hoheren Styrol- Oder Polystyrol-Gehalt), (c) 
Calciumcarbonats, (d) Kieselgur, (e) Talkums, (f) eines Titandioxidpigments, (g) Glashohlkugeln und/oder 
Kunststoffhohlkorpern und/oder Kunststoffmikrohohlkugeln und/oder gefullte Kunststoffhohlkorper mit bestimm- 
ten Teilchendurchmessern und bestimmten Fasern. 
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Der Gegenstand der Erfindung betrifft eine Beschichtungszusammensetzung auf der Basis waflriger, 
weichmacherfreier Kunststoffdispersionen fUr die Herstellung von Tapeten und daraus hergestellte Tapeten, 
insbesondere von Profiltapeten, die aus einer Tragerbahn aus Papier, Kunststoffolie Oder Vlies sowie aus 
einer auf der Oberflache der Tragerbahn angeordneten und mit dieser verbundenen Beschichtung aus 

5 einem Kunststoff besteht. 

Obliche Tapeten mit einer Kunststoffprofilbeschichtung weisen einen hohen Anteil an Polyvinylchlorid 
(40 bis 50 %) sowie einen hohen Weichmacheranteil (- 30 %) auf. So ist beispielsweise aus der DE-OS 28 
08 733 ein Verfahren zur Herstellung eines Flachengebildes mit strukturierter Oberflache, das u. a. als 
dekorative Wandbekleidung fUr Wande geeignet ist, bekannt. Wie den Beispielen dieser Literaturstelle 
w entnommen werden kann, enthalt die Beschichtungsmasse fur die aus einer Papiertragerbahn bestehende 
Tragerbahn als Hauptbestandteil bevorzugt ein weichmacherhaltiges Polyvinylchloridplastisol (59 % Polyvi- 
nylchlorid und 32 % Weichmacher im Beispiel 1), das zusatzlich Treibmittel, Fullstoffe und Stabilisatoren 
enthalt. Diese bekannten Tapeten bzw. Profiltapeten erfullen zwar die gesetzten Erwartungen, insbesondere 
hinsichtlich Haftung auf der Tragerbahn, jedoch stort im Zuge der Umweltdiskussion der hohe Gehalt an 
75 Polyvinylchlorid und Weichmacher. Bei der Herstellung von Polyvinylchlorid enthaltenden Profiltapeten ist 
eine technische Nachverbrennung erforderlich. Eine biologische Abbaubarkeit der genannten Polyvinylchlo- 
rid enthaltenden Tapeten und Profiltapeten ist nicht bzw. schwer mdglich. 

Zwar kdnnen gemaB den Angaben in der Beschreibung der DE-OS 28 08 733 anstelle der bevorzugt 
angewandten Polyvinylchloriddispersionen auch Polyacrylat- bzw. Polymethacrylatdispersionen in Beschich- 
20 tungsmassen bei der Herstellung von Profiltapeten eingesetzt werden. Es hat sich indessen in der Praxis 
gezeigt, da/3 insbesondere geschaumte Beschichtungsmassen aus diesem Kunststoff eine mangelnde 
Haftung auf der Tragerbahn zeigen und zudem nicht mit einer Anstrichmitteldispersion uberstrichen werden 
kdnnen. wenn die erzielten Schaumstrukturen auf der Basis expandierbarer Mikrohohlkdrper aufgebaut sind. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Beschichtszusammensetzung auf der Basis wafiriger 
25 Kunststoffdispersionen fur die Herstellung von Tapeten, insbesondere Profiltapeten, zur Verfugung zu 
stellen, die frei von Polyvinylchlorid. anderen halogenierten Produkten und Weichmachern ist, die gut auf 
der Tragerbahn haftet. nach der Trocknung ublichen mechanischen Belastungen widerstehen und mit 
handelsublichen Dispersionsfarben Uberstrichen werden kann. Daruber hinaus sollte sie eine hohe Elastizi- 
' tat, Ruckstellvermogen sowie nur eine geringe Wasserquellbarkeit aufweisen und spezifisch leicht sein. Auf 
30 die Mitverwendung von Treibmitteln sollte verzichtet werden. Daruber hinaus sollten Tapeten mit der 
erfindungsgemaflen Beschichtungszusammensetzung ohne Nachverbrennung produziert werden konnen 
und biologisch abbaubar sein. 

Zur Losung der Aufgabe ist die eingangs beschriebene Beschichtungszusammensetzung dadurch 
gekennzeichnet, da/? sie aus (a) 10 - 50 Gew.-%, vorzugsweise 20 - 30 Gew.-%, einer Acrylsaureesterdis- 
35 persion (berechnet als 50 %ige Dispersion), (b) 5 - 25 Gew.-%, vorzugsweise 10-20 Gew.-%. einer Styrol- 
Acrylsaureester-Copolymerisatdispersion (berechnet als 50 %ige Dispersion), (c) bis zu 10 Gew.-%. 
vorzugsweise bis zu 5 Gew.-% Wasser, (d) 5 - 15 Gew.-%, vorzugsweise 6-10 Gew.-% eines naturlichen 
und/oder gefallten Calciumcarbonates, (e) 7 - 15 Gew.-%, vorzugsweise 9-12 Gew.-% Kieselgur, (f) 5 - 15 
Gew.-%, vorzugsweise 8 - 12 Gew.-% eines gemahlenen Talkums, (g) 5 - 10 Gew.-%. vorzugsweise 6 - 8 
40 Gew.-% eines Titandioxydpigments, (h) weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 1 Gew.-% 
organischem Ldsungsmittel sowie Rest aus Verarbeitungshilfsmitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmen- 
ten, Farbstoffen und/oder Verdickungsmitteln, wobei das Gesamtgewicht auf 100 Gew.-% erganzt wird, und 
(i) 2 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise 3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohl- 
kugeln und/oder Kunststoff hohlkorper mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 10 bis 150 urn, 
45 vorzugsweise 15 bis 80 urn, und/oder Kunststoffmikrohohlkugeln und/oder gefullten Kunststoff hohlkorpern 
besteht Oder diese Bestandteile enthalt. (Dabei sind die vorgenannten Angaben in Gew.-% zu (a) bis (i) 
auch als Gew.-Teile einsetzbar.) 

Gema/3 einer besonderen Ausfuhrungsform enthalt die Beschichtungszusammensetzung 1 bis 3 Gew.- 
%, vorzugsweise 2 Gew.-% Holzfasern und/oder Kunststoffasern. 
so ' Die auf einer Tragerbahn aufgebrachte Beschichtungszusammensetzung enthalt im trockenen Oder 
wasserfreien Zustand somit (a) 5 bis 25 Gew.-Teile, vorzugsweise 10 bis 15 Gew.-Teile eines AcrylsSuree- 
sters oder eines Acrylsaureestercopolymerisates mit einem Comonomeranteil unter 20 Gew.-%, vorzugs- 
weise unter 10 Gew.-%, oder eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates mit einem geringen Styrol- bzw. 
Polystyrol-Gehalt, (b) 2,5 bis 12,5 Gew.-Teile, vorzugsweise 5 bis 10 Gew.-Teile eines Styrol- 
55 Acrylsaureester-Copolymerisates (mil einem gegenuber (a) hoheren Styrol- oder Polystyrol-Gehalt), (c) 5 
bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 6 bis 10 Gew.-Teile eines naturlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, 
(d) 7 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 9 bis 12 Gew.-Teile Kieselgur, (e) 5 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 
8 bis 12 Gew.-Teile eines gemahlenen Talkums, (f) 5 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 6 bis 8 Gew.-Teile 
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eines Titandioxidpigments, (g) 2 bis 6 Gew.-Teile, vorzugsweise 3 Gew.-Teile, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht der Beschichtung, Glashohlkugeln und/oder Kunststoffhohlkugeln mit einem mittleren Teilchendurch- 
' messer von 10 bis 150 urn, vorzugsweise 15 bis 80 urn, und/oder gefullte Kunststoffmikrohohlkugeln 

und/oder gefullte Kunststoffhohlkorper und 1 bis 3 Gew.-Teile Holzfasern und/oder Kunststoffasern, sowie 
5 gegebenenfalls Verarbeitungshilfsmitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Ver- 
dickungsmitteln sowie gegebenenfalls noch Restanteile von Wasser oder VerdGnnungsmittel. 

Vorteilhaft betragen die aufgebrachte Gewichtsmenge der Beschichtungszusammensetzung 30 bis 300 
g/cm 3 (Trockengewicht) und/oder die Dichte der Beschichtungszusammensetung 0,8 bis 1,4 g/cm 3 
(bezogen auf die nicht getrocknete Beschichtungszusammensetzung). 
w Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Beschichtungszusammensetzung ist die Acrylsaureester- 
dispersion (a) zu 15 bis 100 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Teile Acrylsaureesterdispersion) durch die 
gleiche Gewichtsmenge einer Acrylsaureestercopolymerisatdispersion (berechnet als 50 %-ige Dispersion) 
mit einem Comonomeranteil unter 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 10 Gew.%, vorzugsweise durch eine 
Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisat-Dispersion mit einem geringen Styrol- bzw. Polystyrol-Gehalt 
75 und/oder durch eine Acrylsaureester-Copolymerisationsdispersion a) deren minimale Filmbildungstempera- 
turen (MFT) urn mehr als 6 *C, vorzugsweise mehr als 10 'C unter der minimalen Filmbildungstemperatur 
von (b) liegt, ersetzt. 

Die Erfindung betrifft weiterhin Tapeten, insbesondere Profiltapeten, die aus einer Tragerbahn aus 
Papier, Kunststoffolie oder Vlies sowie aus einer auf der Oberflache der Tragerbahn angeordneten und mit 
20 dieser verbundenen Beschichtung aus Kunststoff bestehen, wobei die Beschichtungszusammensetzung (a) 
5 bis 25 Gew.-Teile, vorzugsweise 10 bis 15 Gew.-Teile eines Acrylsaureesters oder eines Acrylsaureester- 
copolymerisates mit einem Comonomeranteil unter 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 10 Gew.-%, oder eines 
Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates mit einem geringen Styrol- bzw. Polystyrol-Gehalt, (b) 2,5 bis 12,5 
Gew.-Teile, vorzugsweise 5 bis 10 Gew.-Teile eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates (mit einem 
25 gegenuber (a) hoheren Styrol- oder Polystyrol-Gehalt), (c) 5 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 6 bis 10 Gew.- 
Teile eines natUrlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, (d) 7 bis 15 Gew.-Teile. vorzugsweise 9 bis 12 
Gew.-Teile Kieselgur, (e) 5 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 8 bis 12 Gew.-Teile eines gemahlenen 
Talkums, (f) 5 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 6 bis 8 Gew.-Teile eines Titandioxidpigments, (g) 2 bis 6 
Gew.-Teile, vorzugsweise 3 Gew.-Teile, bezogen auf das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohlkugeln 
30 und/oder Kunststoffhohlkugeln. mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 10 bis 150 urn und/oder 
Kunststoffmikrohohlkugeln und/oder gefullte Kunststoffhohlkorper, sowie gegebenenfalls Verarbeitungshilfs- 
mitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Verdickungsmitteln enthalt oder daraus 
besteht. ^ 

Die erfindungsgemafle Beschichtungszusammensetzung findet besonders vorteilhaft Anwendung bei 
35 der Herstellung von Tapeten im Rotationssiebdruck-, Rotationstiefdruckverfahren, Quetschdruckverfahren 
oder Leimdruckverfahren mit Profilstruktur. 

Die mit Hilfe der erfindungsgematfen Beschichtungszusamensetzung hergestellten Profiltapeten sind 
frei von Polyvinylchlorid, Weichmachern, aromatischen Kohlenwasserstoffen, toxischen Schwermetallen, 
chlorierten Kohlenwasserstoffen und Fluorchlorkohlenwasserstoffen. Daher sind bei der Herstellung dieser 
40 Tapeten keine Nachverbrennungs- Oder Kondensationsanlagen zur Einhaltung der TA-Luft erforderlich. Die 
so hergestellten Profiltapeten sind mit handelsublichen Dispersionsfarben mehrfach uberstreichbar. Bei der 
Entsorgung der Alttapeten fallen nur leicht biologisch abbaubare Stoffe an. Bei guter Porenverteilung 
und/oder bei entsprechendem Porenvolumen weist die Beschichtung eine gute Stabilitat selbst bei schaum- 
ahnlichen Strukturen auf. 

45 Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung von Tapeten oder zur 
Aufbringung einer Beschichtung auf eine Tragerbahn aus Papier, Kunststoffolie oder Vlies unter Verwen- 
dung einer Beschichtungsmasse, die nach der Aufbringung erhitzt wird. Gemafl dem erfindungsgema/ten 
Verfahren wird eine Beschichtungszusammensetzung verwendet, die (a) 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 
20 bis 30 Gew.-% eines Acrylsaureesters oder eines Acrylsaureestercopolymerisates mit einem Comono- 

50 meranteil unter 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 10 Gew.-%, oder eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymeri- 
sates mit einem geringen Styrol- bzw. Polystyrol-Gehalt, (b) 5 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 20 
Gew.-% eines styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates (mit einem gegenOber (a) hciheren Styrol- Oder 
Polystyrol-Gehalt), (c) bis zu 10 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 5 Gew.-% Wasser, (d) 5 bis 15 Gew.-%, 
vorzugsweise 6 bis 10 Gew.-% eines naturlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, (e) 7 bis 15 Gew.-%, 

55 vorzugsweise 9 bis 12 Gew.-% Kieselgur, (f) 5 bis 15 Gew.-% vorzugsweise 8 bis 12 Gew.-% eines 
gemahlenen Talkums, (g) 5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 6 bis 8 Gew.-% eines Titandioxidpigments, (h) 
weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 1 Gew.-% organisches Losungsmittel, sowie Rest aus 
Verarbeitungshilfsmitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Verdickungsmitteln, 
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wobei das Gesamtgewicht jeweils auf 100 Gew,% erganzt wird, und (i) 2 bis 6 Gew,%, vorzugsweise 3 
Gew-% bezogen auf das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohlkugeln, Glashohlkorper und/oder 
Kunststoffhohlkorper mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 10 bis 150 urn und/oder Kunststoffmi- 
krohohlkugeln und/oder gefullte Kunststoffhohlkorper, enthalt oder daraus besteht. Die Beschichtungsmasse 

5 wird unter Verwendung eines Rotationssiebdruck-, Rotationstiefdruck-, Quetschdruckverfahren oder Le.m- 
druckverfahren auf die Tragerbahn aufgebracht und/oder profiliert, wonach die Beschichtungsmasse be. 
einer Temperatur von 60 bis 130 vorzugsweise 80 bis 125 • C vorgetrocknet und nachfolgend auf erne 
Temperatur von 130 bis 220 vorzugsweise 150 bis 205 'C erhitzt und nachfolgend abgekuhlt wird. 
Die unter (a) und (b) fur die Beschichtungszusammensetzung berechneten Kunstharzdispersionen. 

io (Acrylsaureester-Copolymerisatdispersion und/oder Acrylsaureesterdispersion) sind als 50 gew.-%.ge D.s- 

persion berechnet. . , 

Der Einsatz dor Dispersion zu (a) und (b) erfolgt als 35 bis 65 gew.-%ige D.spers.on, vorzugswe.se als 
45 bis 62 gew-%ige Dispersion. Ganz besonders wird der Einsatz zu (a) und/oder (b) unter Verwendung 
einer 50 gew.-%igen Dispersion bevorzugt. Als bevorzugte Ausfuhrungsform wird auch zu (a) anstelle der 
is Acrylsaureesterdispersion eine Acrylsaureester-Copolymerisatdispersion, vorzugsweise mit einem gennge- 
ren Styrol- bzw. Polystyrolgehalt als unter (b) eingesetzt. 

Als Acrylsaureester und/oder Acrylsaureestercomponente im Copolymerisat werden die an sich bekann- 
ten Acrylate wie Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Hexyl- und dergleichen Acrylate eingesetzt. ZweckmaCg 
sind in der Estergruppe 1 bis 4 C-Atome. Bevorzugt wird Butylacrylat oder Styrol-Butylacrylat-D.spersion 
20 verwendet. vorzugsweise n-Butylacrylat. Isobutylacrylat. tert.-Butylacrylat. Diese konnen ganz vorzugsweise 
bis zu 50 Gew-% (bezogen auf 100 Gewichtsteile des Acrylates). durch n-Butylmethacrylat, Isobutylmetha- 
crylat und/oder tert.-Butylmethacrylat ersetzt werden. Bevorzugt werden jedoch die Acrylate bzw. Styrol- 
Acrylat-Copolymerisate eingesetzt. 

Die Mitverwendung von Vinylacetaten (Homo- oder Copolymerisat) oder Vinylacetatd.spersionen wird 
25 moglichst vermieden, da diese das System in einer gewissen Konzentration storen konnen. 

Das naturliche oder gefallte Kalziumcarbonat weist nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform e.ne 
mittlere Teilchengrofle von unter 20 urn. vorzugsweise unter 10 urn auf. Das Kalziumcarbonat w.rd nach 
einer Ausfuhrungsform bis zu 100 Gew,% (bezogen auf 100 Gewichtsteile eingesetztes Kalziumcarbonat). 
vorzugsweise bis zu 50 Gew.-% durch aufgemahlene Dolomite oder durch Mikrodolomit ersetzt (Ersatz 
30 durch gleiche Gewichtsmenge). 

Das eingesetzte Titandioxid wird nach einer Ausfuhrungsform b.s zu 100 Gew.-% (bezogen auf 100 
Gewichtsteile eingesetztes Titandioxid), vorzugsweise bis zu 50 Gew.-% durch andere WeiCpigmente 
vorzugsweise Zinkoxide, Zinksulfide oder feingefalltes Calciumcarbonat mit einer Te.lchengro/3e unter 0,5 
urn ersetzt (Ersatz durch gleiche Gewichtsmengen). 
35 Die eingesetzte Kieselgur muB wasseraufnahmefahig sein, so da/5 sie im wasserarmen, vorzugsweise 
wasserfreien Zustand der Beschichtungsmasse zugefUgt werden kann. 

Das gemahlene oder feinteilige Talkum kann bis zu 100 Gew.-% (bezogen auf 100 Gewichtsteile 
eingesetztes Talkum), vorzugsweise bis zu 50 Gew,%, durch ein anderes sehr feinteiliges Magnesium 
und/oder Aluminiumsilicat mit vergleichbaren Eigenschaften und/oder durch ein Magnesiumhydroxycarbonat 
40 (Hydrotalcit) und/oder durch feingemahlenes Kaolin oder feingemahlenen Glimmer ersetzt werden. Beson- 
ders bevorzugt wird jedoch das gemahlene oder feinteilige Talkum unmittelbar eingesetzt (d. h. ohne 
Verwendung oder Mitverwendung anderer Silicate). 

Die im Rahmen der Erfindung verwendeten Kunststoffmikrohohlkorper (gefullt) und/oder gefullten 
Kunststoffhohlkorper weisen nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine mittlere Teilchengrd/Je unter 25 
45 urn vorzugsweise unter 15 urn auf. Die ungefullten (hohlen) Kunststoffhohlkorper Oder Kunststoffmikrohohl- 
korper weisen nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine mittlere TeilchengroUe von 10 b.s 150 urn. 
vorzugsweise 15 bis 80 urn, auf. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten die gefullten Mikrohohlkorper und/oder d.e gefullten 
Kunststoffhohlkdrper einen bei Raumtemperatur gasfdrmigen oder noch flussigen Kohlenwasserstoff vor- 
50 zugsweise einen gesattigten Kohlenwasserstoff mit C 3 bis Cs allein oder als Mischungsbestandteil mit 
einem anderen Kohlenwasserstoff oder anderen Gas. Die Kunststoffhohlkorper oder Mikrohohlkorper kbn- 
nen als flOchtige FlUssigkeit oder gasfOrmigen Stoff an sich bekannte Kohlenwasserstoffe wie Pentan, 
Hexan Heptan, Methylpentan, bestimmte halogenierte Kohlenwasserstoffe und dergleichen enthalten, wobe. 
jedoch bevorzugt keine halogenierten Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Das Gas oder d.e fluchtige 
55 Flussigkeit wird so ausgewahlt, da0 sie das thermoplastische Material, aus dem die Kunststoffmikrohohlkor- 
per oder Kunststoffhohlkorper bestehen. nicht aufldst. Die mittleren Teilchengrofien dieser gefullten Kunst- 
stoffhohlkorper oder Kunststoffkugeln liegen unter 20 urn, vorzugsweise unter 10 urn. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden die Glashohlkorper allein oder im Gem.sch m.t den 
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gefOllten und/oder ungeftlllten Kunststoffmikrohohlkugeln Oder Kunststoffhohlktfrpern eingesetzt. Dabei 1st 
bevorzugt der mittiere Durchmesser der Glashohlkorper Oder Glashohlkugeln gleich, vorzugsweise jedoch 
gro/ter als der mittiere Durchmesser der gefullten und/oder ungefullten Kunststoffhohlkorper Oder Kunst- 
stoffmikrohohlkugeln. Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform betragt das Verhaltnis des mittleren Durch- 
messers der Glashohlkorper Oder Glashohlkugeln und/oder ungefullten Kunststoffhohlkorpern (z.B. lediglich 
Luftanschlufl) zu den gefullten Kunststoffhohlkorpern und/oder Kunststoffmikrohohlkugeln wie 1 zu kleiner 
als 0,8 vorzugsweise 1 zu kleiner als 0,5. 

Bevorzugt werden Glashohlkorper allein Oder im Gemisch mit Kunststoffhohlkugeln Oder Kunststoffmi- 
krohohlkdrper (gefullt oder ungefullt) verwendet, weil bei dieser Ausfuhrungsform bei gleicher Porenvertei- 
lung und/oder bei gleichem Porenvolumen eine besonders gute Stabilitat der Beschichtung gegeben ist. 
Besonders bevorzugt werden Glashohlkorper oder Glaskugeln mit gefullten Kunststoffhohlkugeln, gefullten 
Kunststoffmikrohohlkorpern oder gefUllten Kunststoffhohlkorpern eingesetzt. Damit gelingt es ganz beson- 
ders Strukturtapeten oder Beschichtungen mit einer kunststoffschaumahnlichen Form (mit bestimmten 
Luftporen oder Luftporenvolumen) herzustellen, bei denen die Beschichtung eine gewisse mechanische 
Stabilitat, z.B. eine gewisse Kratzfestigkeit aufweist, ohne dafl chemische Treibmittel in der Beschichtungs- 
masse enthalten sind. Die Glashohlkugeln oder Glashohlkorper weisen einen mittleren Durchmesser von 10 
bis 150 urn, vorzugsweise 15 bis 80 urn, auf. Die mitverwendeten Fasem stutzen zusatzlich die Beschich- 
tungsmasse. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform werden gefullte und/oder ungefullte Kunststoffmikrohohlkugeln 
oder Kunststoffhohlkorper eingesetzt Hier kann die Beschichtung sehr weich eingestellt werden. Es besteht 
jedoch der Nachteil, da/J die Beschichtung leichter beschadigt werden kann. 

Nach einer Ausfuhrungsform wird ein Gemisch von gefullten und ungefullten Kunststoffmikrohohlkugeln 
oder Kunststoffhohlkorpern verwendet. 

Die eingesetzten Holz- und/oder Kunststoffasern dUrfen nicht durch Asbestfasern ersetzt werden, da 
diese zu sprode bzw. starr sind. Daruber hinaus bestehen gesundheitliche Bedenken. 

Die erfindungsgema/te Beschichtungsmasse ist speziell auf die genannten Tragerbahnen abgestimmt 
und nicht als Anstrichmittel oder Anstrichfarbe fur Mauern und Wande verwendbar. Umgekehrt sind 
Anstrichmittel und Anstrichfarben nicht im Zusammenhang mit den Tragerbahnen oder dem Verfahren 
geeignet. 

Bevorzugt werden Tragerbahnen aus Papier (bzw. Zellulose) eingesetzt. Nach einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform weisen die eingesetzten oder einzusetzenden Papiertragerbahnen ein Flachengewicht von 
70 bis 200 g/m 2 , vorzugsweise 80 bis 130 g/m 2 , auf. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die Tragerbahn aus einem Gemisch von 
Zellulose mit Kunststoffasern, vorzugsweise Polyesterfasern und/oder Polyolefinfasern (Polyethylen- 
und/oder Polypropylenfasern), und/oder mit Glasfasern. 

Kunststoffolien oder Tragerbahnen nur aus Kunststoffasern konnen auch eingesetzt werden, sind jedoch 
nicht bevorzugt, da das Wasseraufnahmevermogen, Stabilitat der Beschichtungsmasse und andere Eigen- 
schaften der Beschichtung auf die vorgenannten Tragerbahnen bevorzugt abgestimmt sind. Die einzuset- 
zenden Tragerbahnen der Erfindung sind ohne oder mit Fond (Voranstrich oder Vorstreichmasse). Unter 
Verwendung der erfindungsgematfen Beschichtungsmasse, aufgebracht auf diese Tragerbahnen, gelingt es 
auch ohne Verwendung chemischer Treibmittel Strukturtapeten oder Profiltapeten mit entsprechenden 
Strukturen, wie sie bei der PVC-Schaumtapete bekannt sind, herzustellen. 

Bei der Beschichtungsmasse liegt die minimale Filmbildungstemperatur (MFT) von (a) nach einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform unter 10 'C, vorzugsweise unter 8 'C und die MFT von (b) Liber 10 °C, 
vorzugsweise uber 12*C. 

Befspiele fur die erfindungsgemafle Beschichtungszusammensetzung: 



Beispiel 1: 
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Acrylsaureesterdispersion 


32 


Gew. 


-% 


50 %-ig in H 2 0 








Styrol-Acrylsaureesterdispersion 


20 


Gew. 


0, 


50 %-ig in H 2 0 








Wasser 


4,8 


Gew. 


o 


Konservierungsmittel 


0,2 


Gew. 




Retensionsmittel z.B. Propyl englyko 11 , - 


Gew. 


-% 


Titandioxidpigment 


8,- 


Gew. 


-% 


Calciumcarbonat gemahlen 


7,- 


Gew. 


~% 


weifcer Talkum, gemahlen 


12,0 


Gew. 


-% 


Fichtenholzfaser 


2,~ 


Gew. 


-% 


Kieselgur gemahlen 


12,- 


Gew. 


-% 


Glasmikrohohlkugeln 








oder Kunststof fhohlkugeln 


3,~ 


Gew. 


-% 



30 



35 



Die Dispergierung der Beschichtungszusammensetzung erfolgte in hochtourigen Ruhrscheibengeraten. 
Die Druckviskositat dieser Zusammensetzung, die in alien Farbtonen einfarbbar war, betrug 6000 mPax 

Fur die HersteHung von Tapeten mit von der Oberflache vorstehenden profilierten Kunsstoffbesch.ch- 
tung im Rotationstiefdruckverfahren erfolgte die Applikation dieser Beschichtungszusammensetzung m.t 
Zylinderwalze mit Gravurtiefe von 0,3 bis 1 mm auf Tragermaterial wie Papier oder Vlies. Die Trocknung 
erfolgte bei einer Temperatur von 200 •& Die erreichbare Maschinengeschwindigkeit hangt von der 
Trockenkanallange und der Abfuhrung des Wasserdampfes ab. Je nach Dessin lassen sich Geschw.nd.gkei- 
ten von 50 - 100 m/min. erzielen. 

Beispiel 2: 
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w 



20 



25 



30 



Acrylsaureesterdispersion 3 2 Gew.-% 

50 %-ig in Wasser 

Styrol-Acrylsaureesterdispersion 20 Gew.-% 

50 %-ig in Wasser 
Wasser 7,8 » 



Konservierungsmittel 0 , 2 
Retensionsmittel z.B. Propylenglykol 2,- 

> 5 Titandioxidpigment 6,- 

Calciumcarbonat gemahlen 8,- 

weifler Talkum, gemahlen 10,0 

Kieselgur gemahlen 10,- 

Kieselsaure gefallt l,- 
Glasmikrohohlkugeln 

oder Kunststof fhohlkugeln 3,- 



11 

11 

u 



100,- 



Die Dispergierung der Beschichtungszusammensetzung erfolgte in hochtourigen Ruhrscheibengeraten. 
Die Druckviskositat dieser Zusammensetzung, die in alien Farbtonen einfarbbar war, betrug 4000 - 6000 
mPa x s. 

Fur die Herstellung von Tapeten im Rotationssiebdruckverfahren erfolgte die Applikation dieser Be- 
55 schichtungszusammensetzung mit bedampften Druckschablonen, um Antrocknung wahrend eventueller 
Stillstandzeiten zu vermeiden, auf Tragermaterial wie Papier, Vlies Oder Kunststoffolie. Die Trocknung 
erfolgte bei einer Temperatur von 200 'C. Die erreichbare Maschinengeschwindigkeit hangt von der 
Trockenkanallange und der Abfuhrung des Wasserdampfes ab. Nach entsprechender Einstellung lie/5 sich 
eine Maschinengeschwindigkeit von 50 m/min erzielen. 
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(a) Acrylsaureester-Styrol- 
Copolymerisat-Dispersion 
(mit einem geringen Styrol- 

bzw. Polystyrolgehalt) 28 Gew '~ % 

50 %-ig in Wasser 
MFT 0 9 C (minimale F ilmbil dungs- 
^0 temperatur) 

(b) styrol-Acrylsaureesterdispersion 
(m it einem hoheren Styrol- oder 
Polystyrolgehalt als bei (a) 24 Gev.-% 
50 %ig in Wasser 

MFT 18' C, (minimale Filmbildungs- 
temperatur) 

7,8 Gew.-% 

Wasser 

Konservierungsmittel °' 2 Gew -~* 

Retensionsmittel z.B.Propylenglykol 
Titandioxidpigment 
Calciumcarbonat gemahlen 

weifier Talkum, gemahlen 

v.i«„ lO Gew.-% 

Kieselgur gemahlen 



20 



25 



35 



50 



2 Gew.-% 

6 Gew.-% 

8 Gew.-% 

10 Gew.-% 



1 Gew.-% 



Kieselsaure gefallt 

Glasmikrohohlkugeln mit einem mitt- 
leren Teilchendurchmesser von 80 /in 
und/oder Kunststof fhohlkugeln mit 



einem mittleren Teilchendurchmesser 
von 7,5 urn (neu gefullt) , falls unge- 
fullt 15 /xm mittlerer Teilchendurch- 
45 ^ 3 Gew.-% 

messer 



100 Gew. 



Verarbeitung und Aufbringung wie Beispiel 1. 
55 Beispiel 4: 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



(a) Acrylsaureester-Styrol- 
Copolymerisat-Dispersion 
(rait einem geringen Styrol- 

bwz. Polystyrolgehalt) 29 Gew.-% 

50 %-ig in Wasser 
MFT 0 °C (minimale Filmbildungs- 
temperatur) 

(b) styrol -Aery Isaureesterdispers ion 
(mit einem hoheren Styrol- Oder 

Polystyrolgehalt als bei (a) 23 Gew,-% 

MFT 18 - C, (minimale Filmbildungs- 
temperatur) 
Wasser 

Konservierungsmittel 
Retens ionsmittel z . B . Propylenglykol 
Titandioxidpigment 
Calziumcarbonat gemahlen 
weiBer Talkum, gemahlen 
Kieselgur gemahlen 
Kieselsaure gefallt 
Gemisch von Glasmikrohohlkugeln 
20 /x (mittlerer Durchmesser) mit 
gefullten Kunststof fhohlkorpern 



7, 


8 


Gew. 


-% 


o, 


2 


Gew. 


-% 


2 




Gew. 


-% 


6 




Gew. 


-% 


8 




Gew. 


-% 


10 




Gew. 


-% 


io 




Gew. 


-% 


1 




Gew. 


-% 



40 • 

7,5 /j (mittlerer Durchmesser) 3 Gew, -% 

100 Gew.-% 

45 

Verarbeitung und Aufbringung wie Beispiel 2. 
Beispiel 5: 

50 
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10 



15 



20 



30 



35 



45 



50 



55 



(a) Acrylsaureester-Styrol- 
Copolymerisat-Dispersion 
(mit einem geringen Styrol- 

bzw. Polystyrolgehalt) 29 Gew.-% 

50 %-ig in Wasser 

MFT 1 °C (minimale Filmbildungs- 

temperatur) 



(b) styrol-Acrylsaureesterdispersion 
(mit einem hoheren Styrol- oder 
Polystyrolgehalt als bei (a) 2 3 Gew.-% 

50 %ig in Wasser 

MFT 18° C, (minimale Filmbildungs- 
temperatur) 

Wasser 7 < 8 Gew -~ % 

Konservierungsmittel °/ 2 Gew.-% 

25 Retensionsmittel z-B.Propylenglykol 2 Gew.-% 

Titandioxidpigment 6 Gew. -% 

Calciumcarbonat gemahlen 8 Gew.-% 

weiBer Talkum f gemahlen H Gew.-% 

Kieselgur gemahlen 11 Gew.-% 

Kieselsaure gefallt 1 Gew.-% 

Glasmikrohohlkugeln (3 0 /zm mitt- 
lerer Teilchendurchmesser) und 
mit KW, vorzugsweise C 4 , gefiillte 
Kunststoffhohlkugeln (mittlerer 

Teilchendurchmesser 7,5 p) 3 Gew.-% 



100 Gew. -% 



Verarbeitung und Aufbringung auf Papier als Tragerbahn wie Beispiel 1 . h |e10 . 

Der Styrol- bzw. Polystyrolgehalt von (a) lag um mehr als 8 Gew,%, vorzugswe.se mehr als 12 Gew, 
%, uriter dem Styrol- bzw. Polystyrolgehalt von (b) in den Beispielen 3, 4 und 5. 

Patentanspruche 

1 Beschichtungszusammensetzung auf der Basis wafiriger, weichmacherfreier Kunststoffdispersionen fUr 
d7e Herstellung von Tapeten und daraus hergestellten Tapeten, insbasondere von Profiltapeten, d,e aus 
ener Tragerbahn aus Papier. Kunststoffolie oder Viies sowie aus einer auf der Oberflache der 
Tragerbahn angeordneten und mit dieser verbundenen Beschichtung aus Kunststoff bestehen. dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Beschichtungszusammensetzung aus 
(a) 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 

10 



BNSDOCID <EP _04920B7A2.I.> 



EP 0 492 087 A2 



20 bis 30 Gew.-% 

einer Acrylsaureesterdispersion (berechnet als 50 %-ige Dispersion), 

(b) 5 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 
10 bis 20 Gew.-% 

einer Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisatdispersion (berechnet als 50 %ige Dispersion), 

(c) bis zu 10 Gew.-%, vorzugsweise 
bis zu 5 Gew.-% 

Wasser, 

(d) 5 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 
6 bis 10 Gew.-% 

eines naturlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, 

(e) 7 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 
9 bis 12 Gew.-% 

Kieselgur, 

(f) 5 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 
8 bis 12 Gew.-% 

eines gemahlenen Talkums, 

(g) 5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 
6 bis 8 Gew.-% 

eines Titandioxidpigments, 

(h) weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise 
weniger als 1 Gew.-% 

organisches Losungsmittel, sowie 

Rest aus Verarbeitungshilfsmitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Ver- 
dickungsmitteln, wobei das Gesamtgewicht jeweils auf 100 Gew.-% erganzt wird, und 

(i) 2 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise 
3 Gew.-%, 

bezogen auf das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohlkugeln mit einem mittleren Teilchen- 
durchmesser von 10 bis 150 urn und/oder Kunststoffmikrohohlkugeln und/oder gefullte Kunststoff- 
hohlkorper besteht Oder diese Bestandteile enthalt. 

2. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Beschichtungszu- 
sammensetzung 

1 bis 3 Gew.-%, vorzugsweise 

2 Gew.-% 

Holzfasern und/oder Kunststoftasern enthalt. 

3. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, datf die Acrylsaureester- 
dispersion (a) zu 15 bis 100 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Teile Acrylsaureesterdispersion) durch die 
gleiche Gewichtsmenge einer AcrylsSureestercopolymerisatdispersion (berechnet als 50 %-ige Disper- 
sion) mit einem Comonomeranteil unter 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 10 Gew.-%, vorzugsweise 
durch eine Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisat-Dispersion mit einem geringen Styrol- bzw. Polystyrol- 
Gehalt und/oder durch eine Acrylsaureester-Copolymerisationsdispersion (a) deren minimale Filmbil- 
dungstemperaturen (MFT) urn mehr als 6 *C, vorzugsweise mehr als 10 °C unter der minimalen 
Filmbildungstemperatur von (b) liegt, ersetzt ist. 
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Beschichtungszusammensetzung nach einem Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die aufgebrachte Gewichtsmenge der Beschichtungszusammensetzung 

30 bis 300 g/m 2 (Trockengewicht) 

betragt. 

Beschichtungszusammensetzung nach einem oder mehreren der Anspruche 

zeichnet, da/J die Dichte der Beschichtungszusammensetzung (bezogen auf d.e nicht getrocknete 
Beschichtungszusammensetzung) 

0,8 bis 1,4 g/cm 3 

betragt und/oder die Beschichtungszusammensetzung 2 Styrol-Acrylsaureester-Copolimerisate (a und 
b) enthalt, die einen unterschiedliche Styrolgehalt aufweisen. 

Tapeten, insbesondere Profiltapeten, die aus einer Tragerbahn aus Papier, Kunststoffolie oder VHes 
sowie aus einer auf der Oberflache der Tragerbahn angeordneten und m.t d.eser verbundenen 
Beschichtung aus Kunststoff bestehen, dadurch gekennzeichnet, da/? die Beschichtungszusammenset- 
zung 

(a) 5 bis 25 Gew.-Teile, vorzugsweise 
10 bis 15 Gew.-Teile 

eines Acrylsaureesters oder eines Acrylsaureestercopolymerisates mit einem Comonomeranteil 
unter 20 Gew,%, vorzugsweise unter 10 Gew,%, oder eines StyrohAcrylsaureester-Copolymensa- 
tes mit einem geringen Styrol- bzw. Polystyrol-Gehalt 

(b) 2,5 bis 12.5 Gew.-Teile, vorzugsweise 

5 bis 10 Gew.-Teile 

eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates (mit einem gegenuber (a) hoheren Styrol- oder 
Polystyrol-Gehalt) 

(c) 5 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 

6 bis 10 Gew.-Teile 

eines naturlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, 

(d) 7 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 
9 bis 12 Gew.-Teile 

Kieselgur, 

(e) 5 bis 15 Gew.-Teile, vorzugsweise 
8 bis 12 Gew.-Teile 

eines gemahlenen Talkums, 

(f) 5 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 
6 bis 8 Gew.-Teile 

eines Titandioxidpigments, 

(g) 2 bis 6 Gew.-Teile, vorzugsweise 
3 Gew.-Teile, 

bezoqen aut das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohlkugeln und/oder Kunststoff hohlkorpern 
mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 10 bis 150 urn und/oder Kunststoffmikrohohlkugeln 
und/oder gefUllte Kunststoffhohlkorper, sowie gegebenenfalls Verarbeitungshilfsmitteln, Konserv.e- 
rungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Verdickungsmitteln enthalt oder daraus besteht. 

Tapete nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Beschichtungszusammensetzung 
1 bis 3 Gew.-Teile, vorzugsweise 
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2 Gew.-Teile 

Holzfasern und/oder Kunststoffasern enthalt. 

8. Tapete nach Anspruchen 6 unci 7, cladurch gekennzeichnet, da/3 die auf der Tragerbahn angeordnete 
Gewichtsmenge der Beschichtungszusamrnensetzung 

30 bis 300 g/m 2 (Trockengewicht) 

betragt. 

9. Verfahren zur Herstellung von Tapeten Oder zur Aufbringung einer Beschichtung auf eine Tragerbahn 
aus Papier, Kunststoffolie oder Vlies unter Verwendung einer Beschichtungsmasse, die nach der 
Aufbringung erhitzt wird, dadurch gekennzeichnet, dafi eine Beschichtungszusammensetzung verwen- 
det wird, die 

(a) 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 
20 bis 30 Gew.-% 

eines Acrylsaureesters oder eines Acrylsaureestercopolymerisates mit einem Comonomeranteil 
unter 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 10 Gew.-%, oder eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisa- 
tes mit einem geringen Styrol bzw. Polystyrol-Gehalt 

(b) 5 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 
10 bis 20 Gew.-% 

eines Styrol-Acrylsaureester-Copolymerisates (mit einem gegenuber (a) hoheren Styrol- oder 
Polystyrol-Gehalt) 

(c) bis zu 10 Gew.-%, vorzugsweise 
bis zu 5 Gew.-% 

Wasser, 

(d) 5 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 
6 bis 10 Gew.-% 

eines naturlichen und/oder gefallten Calciumcarbonats, 

(e) 7 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 
9 bis 1 2 Gew.-% 

Kieselgur, 

(f) 5 bis 15 Gew.-% vorzugsweise 
8 bis 12 Gew.-% 

eines gemahlenen Talkums, 

(g) 5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 
6 bis 8 Gew.-% 

eines Titandioxidpigments, 

(h) weniger als 3 Gew.-% vorzugsweise 
weniger als 1 Gew.-% 

organisches Losungsmittel, sowie 

Rest aus Verarbeitungshilfsmitteln, Konservierungsmitteln, Farbpigmenten, Farbstoffen und/oder Ver- 
dickungsmitteln, wobei das Gesamtgewicht jeweils auf 100 Gew.-% ergSnzt wird, und 

(i) 2 bis 6 Gew.-% vorzugsweise 
3 Gew.-%, 

bezogen auf das Gesamtgewicht der Beschichtung, Glashohlkugeln, Glashohlkorper und/oder Kunst- 
stoffhohlkorper mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 10 bis 150 urn und/oder Kunststoffmi- 
krohohlkugeln und/oder gefiillte Kunststoffhohlkorper ent-halt oder daraus besteht, da^ die Beschich- 
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Beschichtungsmasse bei einer Temperatur von 



60 bis 130 °C, vorzugsweise 
80 bis 125 'C 



vorgetrocknet und nachfolgend auf eine Temperatur von 



w 130 bis 220 9 C, vorzugsweise 

150 bis 205 'C 



erhitzt und nachfolgend abgekuhlt wird. 
Oberflache vorstehenden profilierten Kunststoffbeschichtung. 
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